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(§) Fitting aus Kunststoff 

(§) Fitting aus Kunststoff fur ein Kunststoffrohr oder ein 
Kunststoff/Metall-Verbundrohr mit 

- einem Tragerkorper (22), der etnen Anschlussbereich 
fur ein Rohrende (34) aufweist und durch den sich ein 
Durchlassbereich (14) erstreckt, 

- wobei der Tragerkorper (22) aus einem formstabilen er- 
sten Kunststoff mate rial (20) besteht und der Durchlassbe- 
reich (14) des Tragerkorpers (22) eine Schicht (18) aus ei- 
nem vernetzten oder unvernetzten Polyolefin-Material 
(16) aufweist. 
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Die Erflndung betrtm einen Fitting aus Kunststoff fur ein Kunststoffrohr Oder 
eln Kunststoff/Metall-Verbundrohr. 

' Rttln9e 8US Kunstsloff slnd 9~ndsaMlch bekannt. Werden dlese Kunststoff- 
Ffitinge Sir Tnnkwasser-Leitungen eingesetzt, so muss das Kunststoffmatenal 
hydrolyse- und chemlkalienbestandig se,„. H.erfur In Frage kommende Mate- 
nahen, „i e z.B. veme«e Oder unvemetzte Polyolefine, Insbesondere PEX 
slnd jedoch wegen Ihrer nlcht ausreichenden Formstabllitat und Steifigkeit bei 
hoheren Temperaturen als Material fur Press- und Scnraubntbnge nlcht 
geelgnet. 3 

Der Erflndung llegt die Aufgabe zugrunde, elnen Kunststoff-Fitting fiir die Ver- 
wendung in Trinkwasser-Leitungen zu schaffen. der elne ausrelchende 
Temperaturbestandigkelt, Steifigkeit und StabiliBt autwelst. 

Zur U*u ng dl Aufgabfi w|fd m|t ^ Erflndung Kunststoff 

•w e n Kunststoffrohr Oder ein Kunststoff/Metall-Verbundrohr vorgeschlagen 
wobei der Fitting versehen 1st mit 

- einem Tragerkorper der einen Anschlussbereich fur eln Rohrende 
aufweist und durch den sich ein Durchlassberelch erstreckt 
wobei der Tragerkorper aus elnem formstabilen enrten Kunststoffmate- 
nal besteht und der Dur*,assbe re icn des Trtgerkorpe^ elne Schlcht 
aus einem vernetzten Oder unvernetzten Polyolefln-Material aufweist. 

Mit der Erflndung wird also sinngemaB eln zweischichtiger Fittingkarper vor- 
geschlagen, be, den, der flir die Tempers, und mechanise Stabllitat 
sow,e Formbestandlgkeit verantwortllche TragerKorper aus einem 



• • 

• • • 

• • • 



z •• •••• . . 



Copied from 10 520044 on 06/01/2006 

1 



i 

• ••• t • • • • 

• « • ** • • • • 

entsprechenden Kunststoffmaterial, wie insbesondere POM, PA, PP, PEK, 
samtliche vorgenannten Materialien mit oder ohne (insbesondere Glas)- 
Faserverstarkung besteht. Hydrolyse- und chemikalienbestandig wird der 
erfindungsgemaBe Rtting dadurch, dass der sich durch den Tragerkorper 
5 erstreckende Durchlassbereich mit einem vernetzten oder unvernetzten Poly- 
olefin-Material, insbesondere mit PEX, oder einem thermoplastischen Hoch- 
temperaturkunststoff wie z.B. PSU, PPSU oder PVDF, ausgekleidet ist. Der 
Vorteil einiger Polyolefin-Materialien besteht zudem darin, dass sie per se 
uber eine gewisse Dichtfunktion verfugen, so dass der TrSgerkorper auch in 
10 seinem Anschlussbereich, in dem das Rohrende am Rtting dichtend anliegt, 
dieses Polyolefin- Material aufweist. 

Zur Verbesserung der Dichtfunktion des erfindungsgemaBen Rttings ist es 
von Vorteil, wenn im Anschlussbereich ein spezielles Dichtmaterial, wie 
15 beispielsweise ein Elastomer-Material, insbesondere in Form eines Dichtele- 
ments, angeordnet ist. 

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist ferner vorgesehen, dass der 
Fitting derart ausgebildet ist, dass das anzuschlieBende Rohr axial gegen den 

20 Fitting gedruckt und dadurch abgedichtet wird. Zur Umsetzung dieses Prinzips 
ist es zweckmaBig, wenn der Tragerkorper in seinem Anschlussbereich eine 
Aufnahmenut fur das Rohrende aufweist, die koaxial zum Durchlass und in 
axialer Richtung offen ist. Die Aufnahmenut ist also zum aufzunehmenden 
Rohrende hin offen. In die Aufnahmenut wird das Ende des anzuschlieBenden 

25 Rohres hineingesteckt, wobei die Verblndung zwischen Rohr und Rtting durch 
Andrucken des Rohres gegen den Fitting bei Aufnahme des Rohrendes in der 
Aufnahmenut erfolgt. Das Rohr wird also in die Aufnahmenut hineingedruckt, 
wodurch die Abdichtung des Rohres am Fitting erfolgt. Eine derartige Aus- 
gestaltung des Fittings erlaubt die Verbindung mit dem Rohr ohne Quer- 

30 schnlttsverringerung; das Rohr muss geringfugjg radial aufgeweitet werden, 
da an der Innenseite des Rohrendes sich noch Material des Rttings, namlich 
das Polyolefin-Material befindet. Die gesamte Aufnahmenut Ist vorteilhafter- 
weise mit diesem Polyolefin-Material ausgekleidet bzw. die Aufnahmenut ist in 



d.eses Polyolefin-Material eingearbeitet; alternativ bzw. zusatzlich kann am 
Grund der Aufnahmenut noch ein Dichtungsring zur stirnseitigen Abdichtung 
des Rohrendes angeordnet sein. Dies ist insbesondere fur die Verbindung mit 
Kunststoff/Metall-Verbundrohren von Vorteil, um namlich die Metallschicht 
5 stirnseitig abzudichten. 
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Das Anschlussende des Rohres wird zweckmaBigerweise mit einer Uberwurf- 
mutter oder einer Axial-Schiebehulse gegen den Fitting gedrtickt gehalten 
Die Uberwurfmutter steht dabei In Gewindeeingriff mit dem Fitting, wahrend 
die Axial-Schiebehulse durch eine andere Art des Kraftschlusses, beispiels- 
weise durch Verklemmung, an dem Fitting gehalten ist. Als weitere Alterna- 
t.ve b,etet es sich an, ein axial uber die Aufnahmenut uberstehendes plastisch 
verformbares Andriickteil, beispielsweise eine Hiilse o.dgl., derart zu verfor- 
men, dass das Hulsenende einwarts gebogen ist und dabei das Rohr gegen 
den Fittingkorper gedrtickt wird. In samtlichen zuvor genannten Fallen ist es 
von Vorteil, wenn die radial auswarts gerichtete Vorwolbung, an der die Axial- 
Schiebehulse, die Uberwurfmutter oder das plastisch verformbare Andriickteil 
anliegt, integraler Bestandteil des Anschlussendes des Rohres 1st. Dies wird 
zweckmaBigerweise dadurch erreicht, dass das Rohr axial gestaucht wird, so 
dass es zu einer ringwulstartigen AuBenvorwolbung kommt. 

Die Schiebehii.se, die Uberwurfmutter und das AndrQckelement konnen mit 
rad.al angeordneten Offnungen (Lagekontroll-Ofmungen) versehen sein, die 
es erlauben, die Relativanordnung des Anschlussendes des Rohres zum Tra- 
gerkorper nach Herstellung der Verbindung von auBen zu inspizieren. 

Bei dem erfindungsgemaBen Fitting handelt es sich zweckmaBigerweise um 
em Spritzgussteil, bei dem entweder das Material des Tragerkorpers von 
auBen um die Auskleidungsschicht des Durchlassses oder das Polyolefin- 
Material von innen gegen den Tragerkorper gespritzt ist. Eine weitere Alter- 
nate besteht darin, dass beide Materialien gleichzeitig in eine Spritzguss- 
form eingebracht werden. Die Verbindung der beiden Materialien des Fittings 
w,rd durch einen Formschluss erhoht, was die Schubfestigkeit anbelangt 



* 



• • • • • • 

• • • • • t ^^^m 

• • • • o e e e^^^ ♦ • • 




Hierzu ist es zweckmaBig, wenn Umfangsnuten und korrespondierende Um- 
fangsvorsprunge an der Auskleidungsschicht des Durchlasses und der 
Innenseite des Tragerkorpers ausgebildet sind. 

5 Nachfolgend werden anhand der Figuren zwei Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung naher erlautert. Im einzelnen zeigen: 

Fig. 1 einen Fitting gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel mit dem Ende 



Fig. 2 ein alternatives Ausfuhrungsbeispiel eines Fittings mit an diesem 
angeschlossenen Rohr. 

15 Fig, 1 zeigt im Langsschnitt einen Fitting 10, der einen zweischichtigen Aufbau 
aufweist. Der Fitting 10 ist mit einem Fittingkorper 12 versehen, der einen in 
diesem Fail geradlinigen Durchlassbereich 14 aufweist. Der an den Durchlass- 
bereich 14 angrenzende Teil des Fittingkorpers 12 besteht aus einem Polyole- 
fin-Material 16, bei dem es sich insbesondere urn PEX handelt. Ebenfalls sind 

20 PSU, PPSU Oder PVDF anwendbar. Diese Innenlage 18 ist auBen von einem 
zweiten Kunststoffmaterial 20 umgeben, das den Tragerkorper 22 bildet. 
Wahrend das Polyolefin-Material relativ weich ist, sorgt das Kunststoffmateriai 
20 fur die notwendige Formstabilitat und Temperaturbestandigkeit des 
Fittingkorpers 12. Bei diesem Kunststoffmaterial 20 handelt es sich insbeson- 

25 dere urn POM, PA, PP Oder PEK, und zwar sowohl mit als auch ohne Glasfa- 
serverstarkung. Beide Materialschichten, namlich die Innenlage 18 und der 
Tragerkorper 22 sind formschlussig miteinander verbunden, was durch eine 
Verzahnung 24 beider Schichten realisiert ist. 

30 In dem hier dargestellten Fall dient der Fitting 10 dem Anschluss eines Kunst- 
stoff/Metall-Verbundrohres 26, dessen Wandung 28 eine Innenschicht 30 aus 
einem Polyolefin-Material, beispielsweise PEX, und eine Metallschicht 32 auf- 
weist. Die Metallschicht besteht beispielsweise aus Aluminium und ist von 



10 



des anzuschlieBenden Rohres im Zustand vor dem Zusammenfugen 
beider Teile und 



einer Kunststoffschicht 33 uberdeckt. Die Wandung 28 des Rohres 26 ist an 
dem Anschlussende 34 radial aufgeweitet und axial gestaucht. Durch den 
Axialstauchvorgang entsteht ein radial vorstehender Ringwulst 36. 

5 Wie in Fig. 1 gezeigt, ist die Dicke der Innenlage 18 an dem dem Rohr 26 
zugewandten Anschlussende 38 des Fittings 10 vergroBert. In diesem 
verdickten Bereich befindet sich in der Innenlage 18 eine axial offene 
Aufhahmenut 40, die das aufgeweitete Anschlussende 34 des Rohres 26 
aufnimmt. Die radial innenliegende Flanke 42 der Aufnahmenut 40 ist vom 
10 Nutgrund 44 aus konisch aufgeweitet, wahrend die radial auBenliegende 
Flanke 46 eine nach auBen gerichtete Aufweitung aufweist. Auf diese Weise 
ist die Aufnahmenut 40 an ihrem offenen Ende verbreitert, weshalb das 
Einfuhren des Anschlussendes 34 des Rohres 26 vereinfacht ist. Am Nutgrund 
44 befindet sich ein O-Dichtungsring 48 aus Elastomermaterial. 

15 

An dem Tragerkdrper 22 des Fittings 10 ist eine MetallhOlse 50 gehalten, die 
iiber das Anschlussende 38 des Fittings 10 ubersteht. Bei in die Aufnahmenut 
40 eingetauchtem Rohr-Anschlussende 34 ragt der HGIsenuberstand 52 bis 
iiber den Ringwulst 36 des Rohres 26 uber. Durch radiales Einwartsbewegen 
20 dieses Uberstandes 52 legt sich der uberstehende Teil der Hulse 50 gegen 
den Ringwulst 36, und zwar an dessen dem Anschlussende 34 des Rohres 26 
abgewandten Seite. Damit wird beim Umbordeln bzw. Umbiegen des Hiilsen- 
iiberstandes 52 das Rohr 26 weiter in die Aufnahmenut 40 bewegt und 
schlieBlich gegen die Flanken 42,46 und den O-Dichtungsring 48 gedriickt, 
25 wodurch es zur fluiddichten Abdichtung des Rohres 26 am Fitting 10 kommt' 
Die plastisch verformte Hulse 50 sorgt fur den Halt des Rohres 26 in diesem 
Zustand. Eine oder mehrere in Hohe der Offnung der Aufnahmenut 40 in der 
Hulse 50 angeordnete Lagekontroll-Offnung 54 macht es moglich die 
„Axialverpressung« des Rohres 26 mit dem Fitting 10 von auBen inspijieren 
30 zu konnen. 



Der Vorteil des zweischichtigen Aufbaus des hier beschriebenen Rttings 10 
besteht darin, dass es nunmehr mdglich ist, durch entsprechende Wahl des 
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Materials der Innenlage 18 einen trinkwassertauglichen Fitting 10 aus Kunst- 
stoff herzustellen, der auch den Anforderungen bezuglich der Temperatursta- 
bilitat und Formbestandigkeit genugt. Als Material fur die Innenlage 18 
kommt ein hydrolyse- und chemikalienbestandiges Polyolefin-Material In 
5 Frage, das an sich die Temperatur- und Formbestandigkeit des Fittings 10 
nicht liefern konnte. Diese Funktion ubernimmt der Tragerkorper 22, der aus 
einem entsprechenden Kunststoffmaterial 20 besteht, das temperatur- und 
formbestandig ist. 



10 Fig. 2 zeigt eine alternative Ausgestaltung eines Fittings 10', der dem Fitting 
10 gemaB Fig. 1 weitestgehend entspricht. Der Unterschied besteht darin, 
dass die Aufnahmenut 40 mit Dichtungsmaterial 56 ausgekleidet ist, das sich 
an der AuSen- und Innenflanke 46,42 und dem Nutgrund 44 erstreckt. Ferner 
wird anstelle der plastisch verformbaren Hulse 50, die bei dem Ausfuhrungs- 

15 beispiel gemaB Fig. 1 als Andruckelement zum Andrucken des anzuschlieBen- 
den Rohres 26 an dem Fitting 10 fungiert, eine Uberwurfmutter 58 verwen- 
det, die in Gewindeeingriff mit dem Tragerkorper 22 des Fittings 10' steht. 
Auch der Fitting 10' gemaB Fig. 2 ist derart ausgelegt, dass er den Anschluss 
an das Rohr 26 ohne Querschnittsverringerung ermoglicht. Mit anderen Wor- 

20 ten ist das Rohr 26 an seinem Anschlussende 34 genau so ausgeformt wie im 
Fall der Fig. 1. 



ANSPRUCHE 



Fitting aus Kunststoff fur ein Kunststoffrohr oder ein Kunststoff/Metall- 
Verbundrohr mit 

- einem Tragerkorper (22), der einen Anschlussbereich fur ein 
Rohrende (34) aufweist und durch den sich ein Durchlassbereich (14) 
erstreckt, 

- wobei der Tragerkorper (22) aus einem formstabilen ersten Kunst- 
stoffmaterial (20) besteht und der Durchlassbereich (14) des 
Tragerkorpers (22) eine Schicht (18) aus einem vernetzten oder 
unvernetzten Polyolefin-Material (16) aufweist. 

Fitting nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der TragerkSrper 
(22) im Anschlussbereich eine Aufnahmenut (40) fur das Rohrende (34) 
aufweist und dass die Aufnahmenut (40) mit dem Polyolefin-Material (16) 
ausgekleidet ist. 

Fitting nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragerkorper 
(22) im Anschlussbereich eine Aufnahmenut (40) fur das Rohrende (34) 
aufweist und dass die Aufnahmenut (40) mit einem Dichtungsmaterial 
(56) ausgekleidet ist. 

Fitting nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Grund (44) der Aufnahmenut (40) ein Dichtungsring (48) zur stirnseitigen 
Abdichtung des Rohrendes (34) angeordnet ist. 

Fitting nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aufnahmenut (40) koaxial urn den Durchlassbereich (14) herum 
verlSuft und vom Tragerkorper (22) weg weisend offen ist. 
Fitting nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Polyolefin-Material PEX ist. 




7. Fitting nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Tragerkorper (22) aus POM, PA, PP, PEK mit Oder ohne Faserver- 
starkung besteht. 



5 8. Fitting nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Anschlussende (34) des Rohres (26) radial aufgeweitet und axial 
gestaucht ist, wobei sich ein radial nach auBen vorstehender ringwulst- 
artiger Rohrbereich (36) einstellt, der mittels einer Oberwurfmutter (58), 
eine Axial-Schiebehulse oder einem plastisch verformbaren, an dem 
10 Tragerkorper (22) verankerbaren umlaufenden Andruckelement (50) 

gegen den Tragerkorper (22) andriickbar ist. 

9. Fitting nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberwurf- 
mutter (58), die Axial-Schiebehulse oder das Andruckelement (50) min- 
15 destens eine radiale Offnung (54) aufweist, mittels derer die Relatfvan- 

ordnung des Anschlussendes (34) des Rohres (26) zum Tragerkorper 
(22) bei gegen diesen gedrucktern Rohrende (34) von auBen inspizierbar 
ist. 

20 10. Fitting nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragerkorper 
(22) mit der Beschichtung (18) des Durchlasses (14) als ein Spritzgussteil 
ausgebildet.ist. 
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